
En(iInEER® 

精震の高い圧驚で芯線抜けが無く安心です。
Precision and perfect crimpers for wide range of 
open-barrel contacts (AWG #28~18) 

●4つのダイスを使い分けることで多くの端子の圧着に
対応できます。

●Capable of crimping 2.S~5mm pitch connector pins 
●D-Sub connector contact can be also crimped. 
●Original joint screw prevents the joint from being loose and 

offers you easy maintenance. 
●Cushioned handle made of Elastomer(TPR), also good 

for global environment, 

I:4Ht-Mi！出怜鴎叫
お手持ちの堵子品詈から対応工具を検素可能です。

また蟷子の圧着検証のリクエストも受け付けています。

一血icallenninals appllcable 
一1.l...量...■'ll'l-L*·』!1!l.’’’

SHF-001T-0.8BS 
呵』II中H呻

_ SLM-01T-P1.3EI ／チ，皿1 夕，26896-1
・：•上記はあくまでも一例ですシリーズが同じでも品詈によっては圧着できない

瑞子もこでいます。 対応表をよくこ確認の上こ利用ください．
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■寸法(Dimensions)

1ロ(mm) 

●材質(Material)
本体(Body）：高炭素鋼（Carbon Steel) 
グリッブ(Handles):エラストマー

(Elastomer) 
●璽■（Weight): 140g 

•上記は芯線を圧着する際のダイス選定の目安です。

・実際の圧着に際しては裏面の手順●を参考にして下さい。

こ使用上の注意

心、警告
本工具は非絶縁工具です。

必す電源を切って作業して下さい。

●サイズの週合しないコンタクト（靖子）や電線に使用しないで下さい。

●手や身体を傷付けないよう注意して下さい。

●端子の圧着作業以外の目的に使用しないで下さい。

●幼児の手の届かない場所に保管して下さい。
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精密圧●ベンチ取扱説明書凸認均
INSTRUCTION MANUAL 

精密圧着工具シリーズは、 芯線バレルと被服バレルを個別に
圧着することで、 サイズが違う何種類もの端子に対応すること
を可能にしました。

●本工員に週合する鳴子リストは弊社ホームベージでこ貴illl11ます。

一

1パレル幅 w1 1バレル畏 91 タイス ダ元迅瓢

■靖子と電線の機械的特性（引抜強度）は芯繍部の圧爛によって決まります．

従って 、強虞遭認を行う為に芯線郎を先に圧着して下さい。

Pull-out strength of crimped term!心I depends on the crtmpln、tin如of conductor 
portion. It I s 『ocommended to do a pulりut test before crtmptn、Insulation portion. 

一
(1-1)芯綿パレルを平行にしr』時の幅をノギスで計測して下さい．
Meesu『●thewidth of conductor barrel叫th a caIlperwh11eboth如rrelwlngs●『●
In匹rallel.

u ➔言
開いた状態(Wl) パレル暢測定時

(l-2)測定したパレルの幅1；；酒いダイスを滸びます¢

Select the die width which Is close to the width of b●99a measued 

図（例）パレルの測定値：1.5mm疇1.6mmのダイスを選択します。

For e.ample, 1.5mm measured -Select 1.6mm dies 

△四パレJ戌膚方向の畏さ(21)紗イスの摩み(t)と比べて元遍〇り、小さ遍
n ざい子は綺●に圧耀でeない・合がこざい蒙T.ill合●子リストをこII鯰下さい。

．：・II !he length of ba,『el(U)I●longe『 than or smaller than the thickness of dies, 
c,lmplng may be failed. You are requested to rel...to Contact Pin心plication Chart 
first on ou, website. 

一
(2-l)渭択したダイスの凹部に芯棉パレルを手で装着して下さいn
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←It Is recommended to ヽuide the barrel from 
th● 『e¥erse side ol c『tmplnヽdi...

・バレルの先纏が開いてダイスにセットしにくい場合は先を工員等ではさん
で開きを押さえて下さい。 但し、 閉じすぎると綺麗に圧漕できない場合が
ありますので、 平行より少し開いている程度でセットして下さい。

•When you f●●I difficult to I匹rt barrel Into • die叩nヽto a wldely openln、barrel.
y叩may g�p the ed、●● of barrel with plltrs and cl...the bar,-1●li,tie. "isbestto 
make both winぃof barr●I in parall●1 09●II、htly open. 
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胃；-
(3-1)ストリッブしたコードを芯綿パレルに挿入して下さい，
Insert the stripped wire Into conductor ba『rel in the dies 

三
co如f• 9.91「 999^

△

深く釦辺週1!'起被覆まで圧着してしまい、 通電不良が起こることがあります．

注•また農込が不サの場合は引抜彊置が低下する囀合があります。

'r-lf you Insert wire deeply, a part of Insulation Is also crimped wrong. If you Insert 
wire less, the pull-out strength of terminal may C•t poor. 

［ 昌言言竺:n:
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(3-2)零綿をセットした状態で、グリッブを褥り込み本締めします，

cru;：．塁b:f言言言竺皇·
Squeeze the handle whU●keeping the conductor laid In lhe barrel 

△

Ill込みが不充分の場合は弓1抜憧賓が低下する場合があります． また蘊く握り込み
注憲illざると． 纏子b'i11大に四北てしまう場合があります．

x· If crimping force is Insufficient, the pull-out streni:th of terminal m町get poor. 
If you squeeze t畑handle excessively, the barrol may be transformed wrong. 

(3-3)芯綿の圧着総引抜強限を確認して下さいn

ご竺竺竺9

Check t厄pull-out strength ofter the conducto『Is crimped completely. 

1-

匹研
着

の手順l~3と同様にダイスを潟択し圧着して下さいn

こ仝亘［雪竺芭亨·
Select the suitable dies in the same way鯰crimp;心cooducte<.

: I squcc«d In excess, which may tear the Insulation 
of wire. 

璽
ハウジング（カプラー）ヘスムーズに
挿入できない場合は、 右図のように
圧着後の幅を矯正して下さい。

If crimped terminal ean not be Inserted 
smoothly into connector housing. try to 
press the b•『rels between the pile『sjaws.
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9パレル

Insulation Barrel 

芯線と被覆を
に精密圧着

Cジ
娑芯口
セットピン
長時間の使用に
よる緩みも簡攣
に調111可能．

圧着工具対応覆▲

騒小聖コ ン ククト
ピン屠

口 Spring

スプリング
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IIAWG#28~#18 




